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Rotationsdruckmaschine mitfrei aufstelibarem Falzapparat 

Bei einer Rotationsdruckmaschine mit mindestens einem 
Falzapparat der wanlgstens ein Mesaer- und einen Falzklap- 
panzylinder umfa&t I'st jeder Falzapparat durch Ausstattung 
mrt wenigstens einem eigenen Antriebsmotor mechanfsch 
unabhfingig, zumlndest von Druckwerken der Druckmaschi- 
ne, angetrieben und davon unabhangig aufatellbar und 
registerbar. 



Die fdlgendon Angaben sind den vom Anmalder eingereicfiten Unterlagen entnomman 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Rotationsdnickmasdiine 
mit elnem Faizapparat nach dem Oberbegriff von An- 
spruch 1. 

Bei herkdmmtichen Rotationsdruckmaschinen wird 
ein bzw. werden die Falzapparate von einem Hauptan- 
trieb Qber eine Ungswelle angetrieben und synchroni- 
siert Melst werden mehrere Druckwerke imd ein Faiz- 
apparat in einer Linie aufgesteilt FClr das Lftngswellenk- 
onzept ist dies der kostengOnstigste Antrieb. Zus&tzli- 
che Falzapparate, auch wenn es sich nur urn Back-up 
Falzapparate handelt, werden In die Gesamtaniage inte- 
griert aufgesteilt 

Ein Beispiel fUr einen bekannten Antrieb, beispiels- 
weise nach der DE 41 27 321 Al, ist schematisch in 
Fig. 1 dargestellt Hierbei erfolgt die Kopplung von der 
UUngswelle 1.10 zu dem Faizapparat, umfassend einen 
Messerzylinder 2, einen Sanunelzylinder 3 und einen 
Falzklappenzylinder 4, mechanisch Qber einen L^ngs- 
wellen-Getriebekasten 1, verschiedene Zahnstufen 1.20, 
eine Welle 1J23 auf ein mit einem Kegelrad 1.24 gekop- 
pelten Zwischenrad 13 oder altemativ auf den mit ei- 
nem Kegelrad 1^4 gekoppelten Messerzylinder 2. Die 
Zylinder 2, 3 und 4 sind untereinander mechanisch uber 
Stimzahnr^der gekoppelt Nachteilig ist hierbei, daB die 
Zylinder 2, 3 und 4 zueinander imd gegenQber der 
Lingswelle 1.10 im Bereich des Zahnspiels eine beliebi- 
ge Lage einnehmen kdnnen. Urs^chlich hierfilr sind an 
den Zylindem wirksame Momente wie Kurvensteue- 
rungen, Schnittschlag und dergleichen. Hierdurch nicht 
vermeidbare Unregelm^igkeiten machen sich bei den 
Falztoleranzen bemerkbar. 

Die Erfmdung hat es sich zur Aufgabe gemacht, die 
Flexibilitat hinsichtUch der Konfignrierbarkeit einer Ro- 
tationsdrudcmaschine, soweit das Schneiden, Faizen 
und Auslegen betroffen ist. zu erhdhen. 

Es soil bevorzugt auch die Registereinsteilung bei 
gleichzeitiger Verhlnderung, zumindest Verringerung 
der Falzungenauigkeiten aufgrund des Zahnspiels der 
Zahnrlkler im Antriebsstrang des Falzapparats individu- 
eil f Or den Faizapparat vorgenommen werden kdnnen. 

Diese Aufgal^ wird durch den Gegenstand von An- 
spruch 1 geldst 

ErfmdungsgemaB weist ein Faizapparat einer Rota- 
tionsdnickmasdiine mit wenigstens einem Falzklappen- 
zylhder und einem Messerzylinder, vorzugsweise auch 
einem Sanunelzylinder und einer Auslage, zum Einzel- 
antrieb des Falzapparats einen Antriebsmotor auf, der 
mechanisch nur mit dem Faizapparat gekoppelt ist 

Wegen der nicht mehr bendtigten mechanischen 
Kopplung mit den Druckwerken ist die freie Anordnung 
bzw. Stellbarkeit des Falzapparats zu den Drudcwerken 
und vorteittiafterweise auch zu einem Falzaufbau und 
einem FalzUberbau, ohne zusfttzlicbe Kosten zu verur- 
sachen, mdglich. 

Da bevorzugterweise eine mechanisdie Verbindung 
zwischen dem Faizapparat und dem Falzaufbau bzw. 
dem FalzQberbau auch nicht besteht, ist die Flexibilitflt 
auch in der Konfigurierung dieser drei Funktionsgrup- 
pen erhdht So ist beispielsweise eine Zuordnung von 
lediglich einem Aufbau und einem Oberbau zu zwei 
Falzapparaten mdglich. 

Zahnspielproblemen wird entgegengewirkt, wlihrend 
der Antriebsmotor fOr den Faizapparat zum Antrieb der 
weiteren Komponenten der Druckmaschine elektrisch 
synchronisiert wird Der Einzelantneb eriaubt es, den 
Faizapparat unabhSngig von der Position der Druck- 
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werke auf jede beliebige Falzposition zu drehen und 
dadurch das Schnittregister auf einfache Weise anzufah- 
ren. Dieser Vorteil ist besonders beim Papiereinzug in 
einen Back-up Faizapparat von Nutzen, da bei solch 
5 einem Back-up Faizapparat fiber eine als Referenz die- 
nende NuUposition des Antriebs das Schnittregister an- 
. gefahren werden kann. Durch die Erfindung werden die 
Falztoleranzen minimiert 
Falls ein erster und ein zweiter Faizapparat vorgese- 

to hen sind, werden folgende Aufstellvarianten bevorzugt 
Es kdnnen beide Falzapparate auf Anlagenebene pla- 
ziert werden, insbesondere als eine linke und eine rechte 
FalzapparateausfOhrung in sogenannter Back-to-Back- 
Anordnung oder als Doppel-Falzapparat mit einer Aus- 

15 lage auf die gleiche Seite der Maschine. Die erstgenann- 
te Mogiichkeit baut besonders schmal mit dementspre- 
chend kurzen OberfOhrwegen ffbr die Bahn. Die zweite 
Variante, d k der Doppel-Falzapparat, bietet den Vor- 
teil, dafi beide Auslagen sich auif einer Maschinenseite 

20 beflnden und zwei identische Falzapparate verwendet 
werden kdnnen. Beide Aufstellvarianten ermdgiichen 
die Bedienung auf einer Ebene. 

Es kann auch ein erster Faizapparat auf Anlageebene 
piaziert werden, w&hrend ein zweiter Faizapparat dazu 

25 versetzt im Maschinenkeller steht Hierdurch werden 
kurze BahnQberfOhrwege und ein ungehinderter Zu- 
gang zu den Falzapparaten erzielt 

Falls hierbei ein Falzaufbau und ein Falzuberbau auf 
dem Maschinentisch, d. h^ auf der Anlagenebene, aufge- 

30 steilt werden, ergibt sich eine geringe Bauhdhe. 

Es kdnnen schliefilich auch beide Falzapparate im 
Keller aufgesteilt sein, und zwar als Doppel-Falzappa- 
rat mit getrenntem und auf dem Maschinentisch geia- 
gerten Aufbau oder als Doppel-Falzapparat in einem 

35 gemeinsamen aufgesetzten Aufbaa Beide Varianten 
zeichnen sich wegen der Anordnung in der Rollen- 
wechslerebene durch ihre geringe Bauhdhe uber der 
Maschinenebene aus. Sie sind desweiteren, da auf einer 
Ebene angeordnet, besonders gut bedienbar. 

40 In alien vorgenannten Ausfuhrungsbeispielen kdnnen 
for mehrere Falzapparate mit Vorteil nur ein Aufbau 
und ein Oberbau vorgesehen sein. 

In einer weiteren, mit den vorgenannten Ausfuh- 
rungsbeispielen vorteilhaft kombinierbaren Ausfilh- 

45 rungsformen der Erfmdung. ist der Faizapparat selbst 
verfahrbar. Werden der Falzaufbau und der Oberbau 
auf ein Joch gestellt, so kann ein Back-up Faizapparat, 
falls ein solcher vorgesehen ist, bei Bedarf ansteUe des 
Hauptfabsapparats eingeschoben werden. Hierbei wird, 

50 je nach dem welches Verschiebeverfahren verwendet 
wird, kein zusatzlicher Platz in der Ablage bendtigt 
Wird der Maschinentisch selbst als Jochkonstruktion 
verwendet, und wenden die Falzapparate im Keller pia- 
ziert, so wird hierdurdi auch noch eine geringe Bauhdhe 

55 erzielt 

Es kdnnen auch grunds&tzlich der Falzaufbau und der 
FalzQberbau auf einer Jochkonstrukdon verfahrbar an- 
geordnet sein. 

Besonders vorteilhaft l&Bt sich die Erfindung mit dem 
60 in der EP 0644 048 A2offenbarten Antriebs- und Rege- 
lungskonzept kombinieren, deren Lehre hiermit einbe- 
zogen wird 

In einer bevorzugten AusfOhrungsform treibt ein An- 
triebsmotor Qber eine mechanische Kopplung, vorzugs- 
65 weise ein motorseidges Ritzel und ein zylinderseitiges 
Stimrad, auf den Fateklappenzylinder. Hierdurch kdn- 
nen hohe Obersetzungsverh&ltnis einstufig und platz- 
sparend verwirklicht werden. Durch den Wegfall eines 
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Langswellen-Getriebekastens und samtlkher Antriebs- 
koraponenten, wie Weilen und Zahnrader. einschlieBlich 
Zwischenrad, ergibt sich eine Kostenrcduktion. Wegen 
seiner vergleichsweise groBen Massentr&gheit und klei- 
nen Betriebsmomente wird in dieser Ausfiihningsvari- 
ante der Antrieb an einem besonders nihigen Ort des 
Falzapparates angekoppelt Der Bahnzug am Sammel- 
zylinder, die Reibmomente der Zylinderlager, die Zug- 
walzen im Falzapparat und der Schnittschlag bewirken 


spiele der Erfmdung anhand von Figuren beschheben. 
Es zeigen: 

Fig. 2 einen einzeln angetriebenen Falzapparat, 
Fig. 3 eine erste Stellvariante fur zwei Falzapparate, 

wobei ein Falzapparat in einem Maschinenkeller ange- 

ordnet ist. 

Fig. 4 die Stellvariante von Fig. 3 in detaillierterer 
Darstellung, 

Fig. 5 eine zweite Stellvariante, bei der mehrere Falz- 


ein Moment, das dem treibenden Motor entgegenwirkt lo apparate nebeneinander im Maschinenkeller angeord* 


Hierdurch kann verhindert werden, dafi durch die Rege* 
lung des Antriebsmotors ein Flankenwechsel im An- 
tneb vom motorseitigen Ritzel zum zylinderseitigen 
Stimrad und zwischen den Zylinderstimrfldem der Zy- 
linder des Falzapparats stattfindet Ein weiterer Vorteil 15 
besteht darin, diaB durch die Anordntmg des Antriebs 
auf den Falzklappenzylinder und den stets i^eichseiti- 
gen Zahnkontakt ein Wechsel zwischen treibendem und 
bremsendem Motorbetrieb verhindert wird und der 


netsindund 

Fig. 6 eine dritte Stellvariante filr mehrere Falzappa- 
rate, die je zu einer Seite links und rechts eines Druck- 
werks aogeordnet sind. 

In Fig. 2 Laiuft eine Bedruckbahn B durch einen ICapp- 
vorrichtung 20, ein dahinter angeordnetes Zugwalzen- 
paar 21, fiber einen Sammelzylinder 3 mit zugeordne- 
tern Messerzylinder Z wird don quer geschnitten und 
anschliefiend vom Sammelzylinder 3 auf den Falzklap- 


Motor nur im treibenden Bereich Ifiuft Solch ein Be- 20 penzylinder 4 und von dort auf ein als Auslagemittel 


triebswechsel wtlrde andemfalls leicht zu SchSden im 
Antrieb des Falzapparats fuhren kdnnen. Beim Auftre- 
ten von impulsfdrmigen Betriebsmomenten, die zu st5- 
renden Flankenwechseln im Antrieb fflhren kdnnen, ge- 
nDgt es, durch ein zus&tzliches Moment auf den Falz- 
klappenzylinder den Zahnkontakt vor ailem zwischen 
dem Ritzel und dem Stirnrad immer auf der gleichen 
Stelle zu halten. Solch ein Moment ist gegenQber dem 
Antriebsmoment vergleichsweise klein und kann bei 


dienendes Schaufebad 5 ubergeben. Statt des Schaufel- 
rads 5 kann auch ein endios zwischen zwei Walzen urn- 
laufendes Transportmittel mit Greifern fflr die gefalzten 
Druckexemplare vorgesehensein. 
25 Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiei wird der Falz- 
klappenzylinder 4 durch einen Antriebsmotor 10 direkt 
angetrieben. Die mechanische Kopplung zwischen dem 
Antriebsmotor 10 und dem Falzklappenzylinder 4 wird 
uber ein motorseitiges Ritzel 10.1 und ein zylinderseiti- 


spietsweise durch eine elektrische Bremse oder eine 30 gesStimzahnrad4.1 gebildet 

Reibbremseeingebrachtwerdea In Fig. 3 ist eine Druckmaschine dargestellt, die ein 

In einer ebenfalls bevorzugten Ausfilhrungsform Beispiel fur den Gewinn an Flexibilit&t hinsichtlich der 
kftmmt das motorseitige Ritzel mit einem nach dem Aufstellmdglichkeiten des eigenangetriebenen Falzap- 
Messerzylinder angeordneten. beliebigen anderen parats ist In diesem AusfOhrungsbeispiel ist ein Falzap- 
Zahnrad Im Antriebsstrang der Z)iinder des Falzappa- 35 parat Fl im Maschinenkeller auf der gleichen Ebene wie 
rates. Rollenwechsler Rl, R2, R3 und R4 aufgestellt, wMhrend 

Eine weitere Variante besteht darin, den Antriebsmo- Druckwerke Dl, D2 und D3 auf einer darfiber liegenden 
tor dort anzuordnen, wo nach dem Stand der Technik Anlagenebene 100 in einer Flucht hintereinander ste- 
der UUigswellen-Getriebekasten sitzt hea Uber dem Falzapparat Fl ist ein Falzaufbau 30^ der 

In einer weiteren bevorzugten Ausfilhnmgsvariante 40 auf einer oder mehreren Ebenen mindestens einen 


treibt der Antriebsmotor fiber einen Zahnriemen auf 
den Messerzylinder. Hierbei kann die Masse des Mes- 
serzyiinders zur geringen Eigenmasse des Antriebsmo- 
tors hinzugez&hlt werden, wodurch die Regeldynamik 
verbessert werden kann. Hierbei kann auch eine Ober- 
setzung zwischen Antriebsmotor und Messerzylinder in 
mehr als einer Stuf e vorgesehen sein. 

Weiterhin bevorzugt ist der Antrieb vom Motor fiber 
einen Zahnriemen aid den Sammelzylinder. Auch hier 


Trichter aufweist, angeordnet und auf dem Falzapparat 
gelagert Die Falzfiberbauteile 30, 40 sind zwischen den 
beiden Dnickwerken D2 und D3 angeordnet, so daB die 
Bedruckbahnen von zwei Seiten einlaufea 
45 Neben diesem ersten Falzapparat Fl kann ein zwei- 
ter Falzapparat vorgesehen seia Dieser zweite Falzap- 
parat ist bevorzugterweise ebenfalls auf Rolienwechs- 
lerebene oder aber auf der Anlagenebene 100, vorzugs- 
weise in etwa fluchtend zum unteren Falzfiberbau 30 


kann die Masse des Sammelzylinders, die grQSer als die 50 angeordnet 


des Messerzylinden ist, zur geringen Eigenmasse des 
Antriebsmotors hinzugezShlt werden, was, wie bereits 
erw&hnt, die Regeldynamik verbessert Wiederum kann 
eine mehrstufige Obersetzung zwischen Antriebsmotor 
und Sammelzylinder bevorzugt seia 

Schliefilich kann fiber solch einen Zahnriemen auch 
auf den Falzklappenzylinder getrieben werden. 

In einer anderen bevorzugten Ausffihrungsform der 
Erfindung treibt der Antriebsmotor fiber einen Zahnrie- 


Die Bedruckbahnen kOnnen wahlweise einem der 
Falzapparate zugeffihrt werdea In dem Beispiel von 
Fig. 3 ist nur der Im Maschinenkeller stehende Falzap- 
parat Fl in Betrieb. Falls zwei Falzapparate vorgesehen 
55 sind, kdnnen einige der hinter den Druckwerken weiter 
gefdrderten Bedruckbahnen dem Falzaufbau, wie ge- 
strichelt beispielhaft dargestellt, zugeffihrt werdea Vom 
oberen Trichter des Falzaufbaus 30 gelangen die langs 
gefalteten Bedruckbahnen dann zum zweiten Falzappa- 


men auf ein beliebiges Zahnrad im gesamten Antriebs- «> rat, w^end die im unteren Trichter des Falzaufbaus 30 

Strang zwischen Messerzylinder und Auslage, beispiels- gefalteten Bedruckbahnen weiterhin dem ersten Falz- 

weise ein Schaufelrad FOerbei kann der Antrieb auch apparat Fl zugefdrdert werden. 

auf ein mit dem Antriebsstrang in ^rkverbindung ste- Fig. 4 zeigt die Aufstellung des genannten zweiten 

hendes Zwischenrad erfolgen. Das erforderliche Uber- Falzapparats F2 auf der Anlagenebene 100. Der erste 

setzungsverhaltnis vom Antriebsmotor auf das Zahnrad 65 Falzapparat Fl ist wiederum im Maschinenkeller, auf 

ist vorteilhafterweise einstufig, so daB wiederum eine gleicher Ebene mit den nicht dargestellten RoUenwechs- 

platzsparende LOsung geschaffen ist lem plaziert, w§hrend der zweite Falzapparat F2 neben 

Nachfolgend werden bevorzugte Ausffihrungsbei- der Maschine zu einer Maschinenseite auslegend ange- 
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ordnet ist Der Falzuberbau 30 und 40 mit zwei vertikal 
Qberetaander angeordneten Doppeitrichtem T ist in ei- 
nem Joch J gelagert Das Joch j ist in Fig. 4 seinerseits 
auf der Anlagenebene 100 bzw. dem Maschinentisch 
Ober dem ersten Falzapparat Fl und davon unabhangig 5 
gelagert Zwischen dem ersten Fateapparat Fl und des- 
sen Teil 30 des FalzQberbaus ist sein Teil 35 des Falzauf < 
baus mit Umienk- und Zugwalzen im gleichen Joch j 
aufgenommen. Der entspre^ende Falzaufbauteil45 fiir 
den zweiten Falzapparat F2 beHndet sich zwischen dem to 
loch ] und dem zweiten Falzapparat F2. Im oberen TeU 
des Jochs J ist der FalzQberbauteil 40 fOr diesen zweiten 
Falzapparat F2 aufgenommen. 

Sowohl die Lagerung als auch der Antrieb des Falz- 
uberbaus 30 erfolgt im Beispiel nach Fig. 4 mechanisch 15 
imabhdngig von dem Antrieb und der Lagerung der 
Falzapparate. Das Gieiche gilt auch fOr deren Falzauf- 
bau 35, 45. 

Fig, 5 zeigt zwei nebeneinander auf einer Ebene — 
auf dem Maschinentisch oder im Maschinenkeller — 20 
angeordnete Falzapparate Fl, FZ Nur der erste Falzap- 
parat Fl ist in Betrieb, wlUirend der zweite Falzapparat 
als Back-up dient 

Die Zufuhrung der Bedruckbahn bzw. -bahnen zu 
dem Falzapparat Fl erfolgt wieder uber einen auf einem 25 
Joch J gelagerten Falzaufbau 30. Das Joch ] ist unabhan- 
gig von den Falzapparaten Fl und F2 gelagert, wodurch 
ein Austausch des ersten Falzapparats Fl gegen den 
Back-up Falzapparat F2 ermdglicht wird. Besonders 
einfach gestaltet sich der Ersatz des Falzapparates Fl 30 
gegen den Back-up Falzapparat F2, wenn die zwei Falz- 
apparate verfahrbar sind (Fl Fl' bzw. F2 F2'X 

In Fig. 6 ist ein weiteres, die Flexibilitat hinsichtlich 
der Konhgurierbarkeit der Druckmaschine demonstrie- 
rendes Beispiel dargestellt Die Drudcmaschine weist 35 
sechs Druckwerke Dl bis D6 auf, wovon je drei Druck- 
werke in Bahnfdrderrichtung gesehen hintereinander 
angeordnet und zwei solcher Dreierreihen nebeneinan- 
der aufgesteUt smd. Links und rechts des jeweils letzten 
Druckwerks Dl bzw. D4 der beiden Druckwerks-Drei- 40 
erreihen sind Falzapparate Fl, F2 und F3 derart pla- 
ziert, daB einer der Falzapparate, F2, zwischen den bei- 
den letzten Druckwerken Dl und D4 angeordnet ist, so 
dafi Bedruckbahnen von diesen beiden Druckwerken 
dem mittig aufgestellten, in diesem Fall gemeinsamen 45 
Falzapparat F2 zufOhrbar sind. Die beiden weiteren 
Falzapparate Fl, F2 und F3 sind zu den noch freien 
AuBenseiten jedes der Druckwerke Dl und D4 ange- 
ordnet 

Oberhaib jedes der Falzapparate Fl, F2 und F3 beHn- 50 
det sidi ein zugeordneter Falzaufbau 30 mit Falztrichter 
bzw. Faiztrichtem, w&hrend oberhaib der beklen neben 
den Falzapparaten Fl und F3 stehenden letzten Druck- 
werke Dl und D4 die erforderlichen Umlenkwalzen und 
Wendestangen fOr die ZufQhrung der Bedruckbahnen 55 
angeor<hiet sind. Die Auslage der gefalzten Druckacem- 
plare kann einheitlich in Maschinenl&ngsrichtung erfol- 
gea Sie kann aber auch, was wiederum die Flexibilit&t 
der erfindungsgemiBen Ldsung demonstriert, im Falle 
der beiden duBeren Fakapparate Fl und F3 zu den 60 
Seiten erfolgen. 

PatentansprOche 

1. Rotationsdruckmaschine mit mindestens einem 65 
Falzapparat (Fl, F2, F3), der wenigstens einen Mcs- 
ser- und einen Falzklappenzylinder (2, 4) umfaBt, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder Falzapparat 
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(Fl, F2, F3) durch Ausstattung mit wenigstens ei- 
nem eigenen Antriebsmotor (10) mechanisch unab- 
h§ngig zumindest von Druckwerken (Dl — D6) der 
Druckmaschine angetrieben wird und davon unab- 
hangig aufstellbar und registerbar ist 

2. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein erster Falzapparat 
(Fl) und ein zweiter Falzapparat (F2) vorgesehen 
sind, die beide auf einer Anlagenebene m L&ngs- 
richtung der Druckmaschine hintereinander als Ib- 
ke und rechte FalzapparatausfQhnmg in Back-to- 
Back-Anordnung oder zur gleidien Seite der 
Druckmaschine als Doppel-Falzapparat plaziert 
sind. 

3. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein erster Falzapparat 
(Fl) auf Anlagenebene und ein zweiter Falzapparat 
(F2) vertikal versetzt zum ersten Falzapparat (Fl) 
auf Roilenwechslerebene angeordnet sind. 

4. Rotationsdruckmaschine nach Anspruch U da- 
durch gekennzeichnet, daB ein erster Falzapparat 
(Fl) und ein zweiter Falzapparat (F2) auf Roilen- 
wechslerebene angeordnet sind. 

5. Rotationsdruckmaschine nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Falzapparat (Fl, F2, F3), vorzugsweise im Falle 
mehrerer Falzapparate ^le Falzapparate verfahr- 
bar sind. 

6. Rotationsdruckmaschine nach einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Falzaufbau (30) vom Falzapparat (Fl, F2, F3) und 
vorzugsweise auch von weiteren Komponenten 
der Druckmaschine, beispielsweise den Druckwer- 
ken (Dl— D6), mechanisch unabh&ngig angetrie- 
ben wird. 

7. Rotationsdruckmaschine nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Falzaufbau (30) unabhingig von dem nachge- 
ordneten Falzapparat (Fl, F2), vorzugsweise auf 
der Maschinenebene oder erhdht auf einem Joch (J) 
gelagert ist 

8. Rotationsdruckmaschine nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Falzaufbau (30) fur mehr als einen Falzapparat 
(Fl, F2, F3) vorgesehen ist 

9. Rotationsdruckmaschine nach einem der An- 
sprOche 1 bis B» dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Paar eines Druck- und eines Gegendruckzylinders 
eines Druckwerks (Dl— D6) mechanisch unabhto- 
gig von anderen Paaren von Druck- und Gegen- 
druckzylindem des gleichen Druckwerks (Dl — D6) 
angetrieben wird; vorzugsweise wird ein Druckzy- 
linder jeweils auch von seinem oder seinen Gegen- 
druckzylindem mechanisch unabhSngig angetrie- 
ben. 

10. Rotationsdruckmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antriebsmotor (10) Ober eine mechanische 
Kopplung auf den Falzklappenzylinder (4) treibt 

11. Rotationsdruckmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprOcfae, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antriebsmotor (10) Qber die mechanische 
Kopplung auf den Messerzylinder (2) treibt 

12. Rotationsdruckmaschine nach emem der vor- 
hergehenden AnsprOcfae, dadurdi gekennzeichnet, 
daB der Antriebsmotor (10) Ober de mechanische 
Kopplung auf einen Saxnmelzylinder (3) des Falz- 
apparats treibt 
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11 Rotationsdruckmaschine nach einem der vor- 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
da& der Antriebsmotor (10) auf ein Zahnrad im 
Antriebsstrang zwischen Messerzylinder (2) und ei- 
nem AuslagemitteJ (5) treibt 5 

14. Rotationsdruckmaschine nach einem der vor- 
hergehenden Ansprdche, dadurch gekennzeichnet, 
da6 die mechanische Kopplung durch ein motorsei- 
tiges Antriebsritzel (10.1) und durch ein auf der 
Welle des direkt angetriebenen Zylinders (2, 3, 4) lo 
oder ein Zahnrad im Antriebsstrang zwischen dem 
Messerzylinder (2) und einem Auslagemittel (5) 
Oder ein Zwischenrad zu diesem Antriebsstrang ge- 
bildetwird. 

15. Rotationsdruckmaschine nach einem der vor- 15 
hergehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Antriebsmotor (10) Ober einen Zahnnemen 
auf den direkt angetriebenen Zylinder (% 3, 4) oder 
ein Zahnrad im Antriebsstrang zwischen Messerzy- 
linder (2) und einem Auslagemittel (5) oder ein Zwi- 20 
schenrad zu diesem Antriebsstrang treibt 

16. Rotationsdruckmasdiine nach einem der vor- 
hergehenden Ansprfiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB zum Antrieb des Faizapparats mindestens ein 
Antriebsmotor (10) vorgesehen ist 25 
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